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      Система менеджмента качества
          ISO 9001-2011 (ISO 9001:2008)     Сертификат №СДС.ФР.СМ.00563.15 

               от 05.06.2015г.


Технологическая карта

ЭП-773
Эмаль 

ГОСТ 23143-83
	Описание:
	Эмаль ЭП-773 представляет собой суспензию пигментов и наполнителей в растворе эпоксидной смолы в смеси органических растворителей с добавлением отвердителя.
Материал двухупаковочный.

	Рекомендуемое 

применение:


	Эмаль ЭП-773 предназначена для окраски незагрунтованных или загрунтованных грунт-шпатлевкой ЭП-0010 (ЭП-0020) или грунтовкой ЭП-0199 металлических поверхностей, подвергающихся действию горячих растворов щелочей, бензина, масел и минеральных солей.
Цвет Кремовый, зеленый.


	ФИЗИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ: 
Внешний вид и цвет покрытия:

Время высыхания до степени 3:

Условная вязкость основы эмали по ВЗ-246 (диаметр сопла 4 мм)

Полное высыхание:

Массовая доля нелетучих

веществ:

Жизнеспособность эмали после

смешивания компонентов:


	Однородная, гладкая поверхность, без посторонних включений кремового или зеленого цвета,  допускается небольшая шагрень.                                                                       

При температуре (120±2)°С не более 2-х часов

При температуре (20±2)°С не более 24 часов
При температуре (20±2)°С 25-60 секунд
При температуре (20±2)°С не более 24 часов

Не менее 60 % 

При температуре (20±2)°С не менее 24 часов



	НАНЕСЕНИЕ:

Подготовка эмали:


	Перед применением производится смешивание основы эмали и отвердителя в соотношении, указанном в паспорте на каждую поставленную партию эмали, при этом их температура должна быть не ниже +15°С.

Полученную эмаль перед нанесением выдерживают в течении 1 часа и при необходимости разбавляют до рабочей вязкости (15-16 с по вискозиметру типа ВЗ-246 с диаметром сопла 4 мм) растворителем Р-646


	Подготовка поверхности:

Способ нанесения:

Условия нанесения:

Теоретический расход на 

один слой:

Рекомендуемая толщина 

одного слоя:

Рекомендуемое количество

слоев:

Разбавитель:

Очистка инструментов:
	Поверхность металла перед окраской должна быть очищена от масел, грязи и пыли. При наличии  ржавчины и окалины поверхность необходимо очистить абразивоструйным способом до степени не менее 2 по ГОСТ 9.402 или  Sa 
2 ½ по ИСО 8501. Эмаль наносится также и на  предварительно загрунтованный металл  грунт-шпатлевкой ЭП-0010 (ЭП-0020) или грунтовкой ЭП-0199.
Пневматическое распыление, валик или кисть.

Окрасочные работы производятся при температуре окружающего воздуха от +15°С до +30°С и относительной влажности воздуха не выше 80%. Для исключения конденсации влаги температура поверхности должна быть выше точки росы не менее чем на 3°С. 

80-120 г/м²

20-25 мкм

не менее двух
Растворитель 646
Растворители 646, Р-4, толуол.


	МЕРЫ ПРЕДОСТОРОЖНОСТИ:
	Материал огнеопасен! Не работать вблизи открытых источников огня. Работы производить при хорошей вентиляции с использованием индивидуальных средств защиты. Не допускать попадания в органы дыхания и пищеварения. При попадании материала на кожу промыть ее теплой водой с мылом.



	ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ:
	Эмаль  ЭП-773 транспортируют всеми видами транспорта при температуре от -35°С до +35°С, при условиях, обеспечивающих целостность тары и защиту от атмосферных осадков. В упакованном виде Эмаль ЭП-773 должна храниться в закрытых, неотапливаемых помещениях при температуре -30°С до +30°С исключив попадание на неё прямых солнечных лучей и влаги. 



	ГАРАНТИИ ИЗГОТОВИТЕЛЯ:
	Гарантийный срок хранения эмали – 6 месяцев со дня изготовления. 

По истечении гарантийного срока, эмаль перед применением подлежит проверке на соответствие требованиям ГОСТ 23143-83 и при установлении соответствия может быть использована потребителем по назначению.
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